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Caiet de sarcini — Achizitie elemente de eta nsare pentru turbina HA1 PF1 (LN3)

Caiet de sarcini pentru;
i Achizitie elemente forjate pentru
{ turbine hidraulica - HA1 ~ CHE PF1

PN |

1. Considerente generale

SSH Hidroserv prin Sectia Portile de Fier are in derulare executia lucrarii de nivel LN3 la HA1 din CHE Portile
de Fier 1, lucrare care se realizeaza in baza Caietului de Sarcini 142446 _3/06.12.2022 (nr.intrare la Hidroserv
12564/06.12.2022), intocmit de Beneficiar, Hidroelectrica / SH Portile de Fier.

Anexa 3 la Caietul de sarcini de mai sus are drept obiect : « Caiet de sarcini pentru Achizitio de produse » (nr.
HE124832_1/27.10.2022) si defineste in Anexa B la acest caiet de sarcini o Lista de materiale cu caracter de
piese de rezerva ce trebuies achizitionate in cadrul reparatie la lucrarea de baza LN3 — HA1 — CHE PF1.

Obiectul prezentului Caiet de sarcini si a Anexei 1 a acestuia consta in achizitia elementelor forjate, care se
vor constitui in piese de rezerva, piese forjate si preucrate mecanic la cote finite, necesare turbinei hidraulice
din cadrul hidroagegatului HA1 din CHE Portile de Fier 1.

2. Entitatile implicate in achizitia elementelor forjate TH (HA1)- CHEPF1:

- Beneficiar Final : Hidroelectrica prin SH Portile de Fier
- Achizitor: SSH Hidroserv prin Sectia Portile de Fier, care are si calitatea de Executant al lucrarilor de

reparatie LN3 la HA1 (CHE PF1)
- Furnizor de elemente de etansare ;

3. Obiectul caietului de sarcini : Achizitionarea de elemente forjate pentru turbina hidraulica (HA1)
~CHEPF 1

Lista produselor solicitate, ce se constituie in piese de rezerva, respectiv, elemente forjate pentru turbina
HA1L din CHE PF1, impreund cu documentatia tehnics aferents (desene de executie si conditii tehnice de
executie si calitate specifice fiecarui tip de produs), este prezentata in Anexa 1 la prezentul Caiet de sarcini.

Piesele de rezerva, produse forjate si prelucrate mecanic final, pentru turbinele hidraulice de la CHE
Portile de Fier | care fac obiectul prezentului Caiet de sarcini vor fi executate (fabricate) de societati
de profil specializate dupé propriile tehnologii de executie, cu respectarea stricta a caracteristicilor
tehnice si conditiilor tehnice de executie, inspectie si calitate specificate in prezentul Caiet de sarcini.

3.1, Produse solicitate e
Piese de rezervd (piese forjate) pentru turbinele hidraulice de la CHE Portile de Fier t conform .

_Anexal la prezentul Caiet de sarcini - |
| 1. Cantitate R | conform Anexa 1 la prezentul Caiet de sarcini |
 2.Unitatedemasurd _ ~ ~  set(buedy) 1

3. Loc de livrare SH Portile de Fier - Depozit Portile de Fier |, localitatea |
| o L . Gura Vaii, jud. Mehedinti ) |
4. Termende livraresolicitat _____ 4lunide lasemnarea contractului/comenzii |
| 5. Specificatii tehnice / cerinte functionale | Conform: Caiet de sarcini si Anexa 1 la Caietul de sarcini |
¢ minime/ Conditii tehnice minime de specificate la cap.5 al acestui caiet de sarcini, Anexa 1 si |
l fabricatie si control Anexa2 extras din Caiet de sarcini Hidroelectrica nr.

| 142446/05.12.2022 , parte integranta a acestuia. .
! i
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_Caiemt de_sarc@- Achizitie elemente forjate pentru tgrbina HA1 PF1 (LN3)

‘GTSp;cifiEatiﬁéh_rT'ce/cerintﬁurﬁio;ale_ }' NU
betinse. ______ el -
| 7. Durata minima garantie/termen de 8 luni de la livrare .

valabilitate
3.2 Garontie
Produsele se oferteaza, produc, inspecteaza si livreaza, de catre Furnizor, in conformitate cu cerintele tehnice
si de calitate specificate in prezentul Caiet de sarcini, Anexa 1.

Perioada de garantie este de minim 48 luni de la livrare, perioada in care furnizorul raspunde de toate
neconformitatile, defectele aparente sau ascunse care pot fi evidentiate dupa livrare.

Furnizorul trebuie s3 asigure conformitatea cu cerintele tehnice de executie si calitate, specificatei in
prezentul Caiet de sarcini, cap.3,Anexa 1 si Anexa2 extras din Caiet de sarcini Hidroelectrica nr.
142446/05.12.2022, parte integranta a acestuia.

3.3 Livrare, ambalare, etichetare, transport si asigurare pe durata transportului

Livrarea produselor, catre Achizitor, se va face, de catre furnizor, pe baza receptiei calitative si cantitative
efectuate si a documentelor de atestare a conformitatii, emise de acesta in acord cu cerintele tehnice si de
calitate specificate in Anexa 1 si Anexa 2.

Piesele forjate , vor fi livrate, in cantitatile specificate complete, ambalate, identificate, conservate pentru
protectie la la coroziune, lovituri mecanice si deformare in timpul transportului sau depozitarii,

Adresa de livare este: CHE Portile de Fier | - Calea Timisoarei nr. 2, localitatea Gura Viii, judetul Mehedinti.
La livrare piesele de rezervi vor fi insotite de documentele de calitate $i receptie emise in fabric3,
enumerate in cap.5 al acestui caiet de sarcini, de aviz de insotire a marfii si factura.

Piesele de rezerva se vor oferta si factura pret/bucatd.

34 Mediul in care sunt operate produsele
Piesele de rezervi care fac obiectul achizitiei se vor monta la o turbina hidraulicd de mare putere

3.6 Atributiile si responsabilitdtile Pértilor

Atributiile si responsabilitatile Furnizorului deriva din respectarea in totalitate a cerintelor specificate in
prezentul caiet de sarcini. Acesta trebuie sa produca si sa livreze catre Achizitor produsele in cantitatile,
termenele de livrare si conditiile tehnice si calitative specificate, la preturile agreate.

Furnizorul are obligatia de a remedia sau inlocui achizitorului produsele neconforme reclamate de acesta.
Achizitorul are dreptul de a inspecta produsele livrate de Furnizor si transmite reclamatii in cazul depistarii
neconformitatii, in perioada de garantie pentru defecte aparente si chiar ulterior pentru defecte ascunse.
Achizitorul are obligatia de a primi si plati produsele livrate de Furnizor, conforme cu specificatiile prezentului
Calet de sarcini, la preturile si in termenele agreate bilateral,

4. Continutul Ofertei

Oferta trebuie sa contina:

Lista produselor solicitate (garnituri/elemente de etansare) conform Lista din Anexa 1, confirmarea
cantitativa si din punct de vedere al catacteristicilor tehnice (material, caracteristici. dimensiuni,
desene, etc) si preturi unitare / preturi totale

- Termene de livrare

- Garantie

- Llivrare in CHE Portile de Fier 1

- Documente de livrare: Factura, Certificat 3.1/ EN 10204, rapoarte de inspectie dimensionala, vizuala,

UT si MT.

5. Receptia produselor



Caiet de sarcini - Achizitie elemente forjate pentru turbina HA1 PF1 (LN3)

Receptia produselor {SAT) se va efectua , dupa livrare, ocazie cu care se pot intocmi Procese verbale de
receptie pe grupe de livréri (garnituri/etansari, etc.). Acestea vor insoti facturile si reprezinta, alaturi de
documentele de calitate primite de la Furnizor, elementele care confirma indeplinirea conditiilor specificate.
Inspectia de receptie, efectuata de Achizitor, sau de Beneficiarul final, la sediul acestora, nu absolva
Furnizorul de responsabilitatile sale in privinta garantarii conformitatii produselor livrate, cu cerintelor
specificate.

La receptie, Furnizorul va pune la dispozitia Achizitorului in vederea predarii la beneficiar documentele de
atestare a conformitatii cu cerintele si asigurare a garantiei conform Anexa 1 si Anexa 2.

6. Modalitati si conditii de plata

Furnizorul va emite facturi pentru produsele livrate. Fiecare facturd va avea mentionat numadrul
contractului/comenzii, datele de emitere si de scadentd ale facturii respective. Facturile vor fi trimise in
original la adresa specificatd de Achizitor

Se pot elabora Procese verbale de receptie pe grupe de livrari ( garnituri/etansiri). Acestea vor insoti facturile
si reprezintd elementele necesare acordului intern al Achizitorului de realizire a pldtii catre Furnizor,
impreund cu celelalte documente justificative specificate la cap.5 al acestul caiet de sarcini, Anexa 1 si
Anexa2.

Platile in favoarea Contractantului se vor efectua in termen de 30 de zile de Ia data inregistrarii facturilor
fiscale in original si a tuturor documentelor specificate.
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ANEXA 1 la Caiet de Sarcini

Lista elemente etansare turbina-piese forjate si prelucrate mecanic final :
cantitati de livrat; conditii tehnice si de calitate.

1. Bolt furca - 6 buc.
Conditii tehnice de executie:

desen de executie F 21444.40.001 (Anexa 1.5 la Caietul de sarcini, atasata)

material 34CrNiMo6+QT/ W.1.6582

cerinte compozitie chimica

€:0,3-0,38%; Mn:0,5 - 0,8%; S: max 0,035% Ni:1,3-1,7%

Si: max 0,4%; P: max 0,035%; Cr:1,3-1,7% Mo:0,15-0,3%
incercdri mecanice (limita de curgere - min 600 N/mm?2, limita de rupere — 800-950 N/mm?,
alungirea A — min.13%, contractia Z [%], energia la rupere (3 probe)—- min 45 Joule, proba
cu prelevare longitudinali

tratament termic (normalizare — 860 °C mediu de ricire aer, calire - 860 °C mediu de ricire
ulei, revenire - 630°C mediu de ricire aer)

control ultrasonic US - 100% din suprafatd CONFORM SR EN 10228-3 clasa 3

controf cu pulberi magnetice MT - 100% din suprafatd conf. SR EN 10228-1 clasa 3
duritate HB min. 240, max.300

control dimensional final conform desen executie

control vizual

identificare cu nr. desen si serie in ordine cronologica (ex.: F21444.40.001/1....6)

certificat 3.1/EN 10204 cu garantarea tuturor proprietatilor chimice, mecanice si
mentionarea perioadei de garantie; rapoarte de inspectie dimensionala, UT si MT;

2. Stift siguranta bolt furca- 6 buc.
Conditii tehnice de executie:

desen de executie F 21444.40.031 (Anexa 1.6 la Caietul de sarcini, atasata)

material 34CrNiMo6+QT/1.6582

cerinte compozitie chimic

C:0,3-0,38%; Mn:0,5 - 0,8%; S:max 0,035% Ni:1,3-1,7%

Si; max 0,4%; P: max 0,035%; Cr:1,3-1,7% Mo:0,15-0,3%
incercdri mecanice (limita de curgere - 490 N/mm?, limita de rupere —min 700 N/mm?,
alungirea A — 11%, contractia Z [%], energia la rupere (3 probe)—min 45 Joule, prob3 cu

prelevare longitudinala
tratament termic (normalizare — 860 °C mediu de racire aer, cilire - 860 °C mediu de ricire

ulei, revenire - 630°C mediu de ricire aer)
control cu pulberi magnetice MT - 100% din suprafati conform SR EN 10228-1 clasa 3

5i11



Caiet de sarcini — Achizitie elemente forjate pentru turbina HAL PF1 (LN3)

- duritate HB min. 240, max.300

- control dimensional final conform desen executie

- control vizual

- identificare cu nr. desen si serie in ordine cronologica (ex.: F21444.40.031/1....6)

- certificat 3.1/EN 10204 cu garantarea tuturor proprietatilor chimice, mecanice si
mentionarea perioadei de garantie; rapoarte de inspectie dimensionala, UT si MT;

. urub M170x4 (fixare capac butuc rotor) — 32 buc.

Conditii tehnice de executie:

- desen de executie U-15-300-66 {Anexa 1.14 la Caietul de sarcini, atasata)

- material 34CrNiMo6+QT SR EN 10250/ W 1.6582

- cerinte compozitie chimica
C:0,3-0,38%; Mn:0,4 -0,7%: S: max 0,035% Ni:1,4-1,7%
Si: max 0,4%; P: max 0,035%; Cr:1,4-1,7% Mo:0,15-0,3%

- incercdri mecanice (limita de curgere - min 590N/mm?, limita de rupere min.800 N/mm?,
alungirea A —min.15%, contractia Z [%], energia la rupere (3 probe)- min 40 Joule, prob%
cu prelevare longitudinai3

- tratament termic (normalizare — palier 860 °C, 3 ore, mediu de ricire aer, cdlire — palier 860

°C, 3 ore, mediu de ricire ulei, revenire — palier 630°C, 4 ore, mediu de ricire aer)

- control ultrasonic US - 100% din suprafat

- control cu pulberi magnetice MT - 100% din suprafatd conform SR EN 10228-1 clasa 3

- duritate HB max 248

- control dimensional final conform desen executie

- control vizual

- identificare cu nr, desen si serie in ordine cronologica (ex.: U-15-300-66 /1....32)

- certificat 3.1/EN 10204 cu garantarea tuturor proprietatilor chimice, mecanice si
mentionarea perioadei de garantie; rapoarte de inspectie dimensionala, UT si MT;

. urub M160x4 (fixare palete rotor) ~ 54 buc.

Conditii tehnice de executie:

- desen de executie U -15-300-69 (Anexa 1.15 Ia Caietul de sarcini, atasat3)

- material 34CrNiMo6 +QT/ W 1.6582

- cerinte compozitie chimici
C:0,3-0,38%: Mn:0,4 - 0,7%; S:max 0,035% Ni:1,4-1,7%
Si: max 0,4%; P: max 0,035%; Cr:1,4-1,7% Mo:0,15-0,30%

- incercdri mecanice (limita de curgere - min 590N/mm?, limita de rupere 780-930 N/mm?,
alungirea A — min.13%, contractia Z [%], energia la rupere (3 probe)— min 41 Joule, proba
cu prelevare longitudinal

- tratament termic (normalizare — palier 860 °C, 3 ore, mediu de ricire aer, calire - palier 860

°C, 3 ore, mediu de ricire ulei, revenire — palier 630°C, 4 ore, mediu de ricire aer)
- control ultrasonic US - 100% din suprafat
- control cu pulberi magnetice MT - 100% din suprafatd conf. SR EN 10228-1 clasa 3
- duritate HB min. 240, max.300
- control dimensional final conform desen executie
- control vizual

- identificare cu nr. desen si serie in ordine cronologica (ex.: U -15-300-69/1....54)



Caiet de sarcini — Achizitie elemente forjate pentru turbina HA1 PF1 (LN3)

certificat 3.1/EN 10204 cu garantarea tuturor proprietatilor chimice, mecanice si
mentionarea perioadei de garantie; rapoarte de inspectie dimensionala, UT si MT;

5. $urub M160x4 (cuplare arbore turbini-rotor turbini) — 16 buc.
Conditii tehnice de executie:

desen de executie 3 841 357 668D (Anexa 1.16 la Caietul de sarcini, atasata)

material 34CrNiMo6/ W 1.6582

cerinte compozitie chimic3

C:0,3-0,38%; Mn:0,4 - 0,7%; S: max 0,035% Ni:1,4-1,7%

Si: max 0,4%: P: max 0,035%,; Cr:1,4-1,7% Mo:0,15-0,3%
incercari mecanice (limita de curgere - min 590N/mm?, limita de rupere -780-930 N/mm?,
alungirea A — min.13%, contractia Z [%], energia la rupere (3 probe)-min 41 joule, probi
cu prelevare longitudinal3

tratament termic (normalizare - palier 860 °C, 3 ore, mediu de ricire aer, célire — palier 860

°C, 3 ore, mediu de récire ulei, revenire — palier 630°C, 4 ore, mediu de ricire aer)
control ultrasonic US - 100% din suprafatd - conf. SR EN 10228-3 clasa 3

control cu pulberi magnetice MT - 100% din suprafat- conf. SR EN 10228-1 clasa 3
duritate HB min. 240, max.300

control dimensional final conform desen executie

control vizual

identificare cu nr. desen si serie in ordine cronologica (ex.: 3 841357 668D /1....16)
certificat 3.1/EN 10204 cu garantarea tuturor proprietatilor chimice, mecanice si
mentionarea perioadei de garantie; rapoarte de inspectie dimensionala, UT si MT;

6. Surub M160x4 (cuplare arbore turbina/rotor turbina) - 4 buc.
Conditii tehnice de executie:

desen de executie 2 841 357 670F (Anexa 1.17 la Caietul de sarcini, atasata)

material 34CrNiMo6+QT/ W 1.6582 -

cerinte compozitie chimica

C:0,3-0,38%; Mn:0,4 - 0,7%; S:max 0,035% Ni:1,4-1,7%

Si: max 0,4%; P: max 0,035%; Cr:1,4-1,7% Mo:0,15-0,3%
fncercdri mecanice (limita de curgere - min 590N/mm?, limita de rupere 780-930 N/mm?,
alungirea A — min.13%, contractia Z [%], energia la rupere (3 probe) - min 41 Joule, proba
cu prelevare longitudinali

tratament termic (normalizare — palier 860 °C, 3 ore, mediu de ricire aer, calire — palier 860

°C, 3 ore, mediu de ricire ulei, revenire — palier 630°C, 4 ore, mediu de ricire aer)
control ultrasonic US - 100% din suprafats -conf. SR EN 10228-3 clasa 3

control cu pulberi magnetice MT - 100% din suprafat3 - conf. SR EN 10228-1 clasa 3
duritate HB min. 240, max.300

control dimensional final conform desen executie ’

control vizual

identificare cu nr. desen si serie in ordine cronologica (ex.: 2 841 357 670F /1....4)
certificat 3.1/EN 10204 cu garantarea tuturor proprietatilor chimice, mecanice si
mentionarea perioadei de garantie; rapoarte de inspectie dimensionala, UT si MT;

7. Piulita cuplare M160x4 {cuplare arbore turbina/rotor generator) — 40 buc.
Conditii tehnice de executie:

7111




Caiet de sarcini - Achizitie elemente fgr}ategentru turbina HA1 PF1 (ﬂS) - o .

desen de executie 4 841 357 666C (Anexa 1.18 la Caietul de sarcini, atasata)

material 34CrNiMo6/W 1.6582

cerinte compozitie chimic3

C:0,3-0,38%; Mn:0,4 - 0,7%; S: max 0,035% Ni:1,4-1,7%

Si: max 0,4%; P: max 0,035%; Cr:1,4-1,7% Mo: 0,15-0,3%
incercdri mecanice (limita de curgere - min 590N/mm?, limita de rupere 780-930 N/mm?,
alungirea A —min.13%, contractia Z [%], energia la rupere (3 probe) — min 41 Joule, prob3
cu prelevare longitudinala

tratament termic (normalizare — palier 860 °C, 3 ore, mediu de ricire aer, cilire — palier 860
°C, 3 ore, mediu de ricire ulei, revenire — palier 630°C, 4 ore, mediu de ricire aer)
control ultrasonic US - 100% din suprafats- conf. SR EN 10228-3 clasa 3

control cu pulberi magnetice MT - 100% din suprafati- conf. SR EN 10228-1 clasa 3
duritate HB min. 240, max.300

control dimensional final conform desen executie

control vizual

identificare cu nr. desen si serie in ordine cronologica (ex.: 4 841 357 666C /1....40)
certificat 3.1/EN 10204 cu garantarea tuturor proprietatilor chimice, mecanice si
mentionarea perioadei de garantie; rapoarte de inspectie dimensionala, UT si MT;

Bolt de cuplare M160x4 (cuplare arbore turbina-rotor generator) ~ 40 buc.
Conditii tehnice de executie:

desen de executie 2 841 357 669F (Anexa 1.19 la Caietul de sarcini, atasata)

material 34 CrNiMo6+QT/ W 1.6582

cerinte compozitie chimica

C:0,3~-0,38%; Mn:0,4 - 0,7%; S: max 0,035% Ni:1,4~1,7%

Si: max 0,4%:; P: max 0,035%; Cr:1,4-1,7% Mo:0,15-0,3%
incercari mecanice (limita de curgere - min 590N/mm?, limita de rupere - 780-930 N/mm?,
alungirea A - min.13%, contractia Z [%), energia la rupere (3 probe) — min 41 Joule, probs
cu prelevare longitudinalj

tratament termic (normalizare — palier 860 °C, 3 ore, mediu de ricire aer, cilire — palier 860
°C, 3 ore, mediu de ricire ulei, revenire — palier 630°C, 4 ore, mediu de ricire aer)

control ultrasonic US - 100% din suprafati- conf. SR EN 10228-3 clasa 3

control cu pulberi magnetice MT - 100% din suprafata- conf. SR EN 10228-1 clasa 3
duritate HB min. 240, max.300

control dimensional final conform desen executie

control vizual

identificare cu nr. desen si serie in ordine cronologica {ex.: 2 841 357 669F /1....40)
certificat 3.1/EN 10204 cu garantarea tuturor proprietatilor chimice, mecanice si
mentionarea perioadei de garantie; rapoarte de inspectie dimensionala, UT si MT;

Surub M64 x150 - 36 buc.
Conditii tehnice de executie:

desen de executie 3 841 319 074B (Anexa 1.20 la Caietul de sarcini, atasata)
material X20Cr13/ W 1.4021, QT 800

cerinte compozitie chimica

C: 0,16 - 0.25%; Mn:max.1,5% ; S:max. 0,03% Ni: max 1%

81113



Caiit de sarcini - Achizitie elemente forjate pentru turbina HAL PF1 {LN3)}

Si: max 1%; P: max. 0,04 %, Cr:12-14%

- incercdri mecanice (limita de curgere - min 600 N/mm?, limita de rupere — 800 ~ 950
N/mm?, alungirea A —~ min.12%, contractia Z [%], energia la rupere (3 probe) — min. 20
Joule, probé cu prelevare longitudinals

- tratament termic (calire — palier 1000 °C, 2 ore, mediu de ricire ulei, revenire — palier
640°C, 3 ore, mediu de ricire aer)

- control ultrasonic US - 100% din suprafats- conf. SR EN 10228-3 clasa 3

- control cu pulberi magnetice MT - 100% din suprafatd- conf. SR EN 10228-1 clasa 3

- duritate HB min. 240, max.300

- control dimensional final conform desen executie

- control vizual

- identificare cu nr. desen si serie in ordine cronologica (ex.: 3 841 319 0748 /1....36)
- certificat 3.1/EN 10204 cu garantarea tuturor proprietatilor chimice, mecanice si
mentionarea pericadei de garantie; rapoarte de inspectie dimensionala , UT si MT;

10. Surub M80x170 — 36 buc.

Conditii tehnice de executie:

- desen de executie 3 841 319 075A (Anexa 1.21 la Caietul de sarcini, atasata)

- material X20Cr13/ W 1.4021, QT 800

- cerinte compozitie chimici
C: 0,16 — 0,25%; Mn:max.1,5% ; S: max. 0,03% Ni: 1%

Si: max 1%; P: max. 0,04 %; Cr:12-14%

- incercdri mecanice (limita de curgere - min 600 N/mm?, limita de rupere 800 — 950 N/mm?,
alungirea A — min.12%, contractia Z [%], energia la rupere (3 probe) — min. 20 Joule, prob3
cu prelevare longitudinali

- tratament termic (calire — palier 1000 °C, 2 ore, mediu de ricire ulei, revenire — palier
640°C, 3 ore, mediu de ricire aer)

- control ultrasonic US - 100% din suprafati- conf. SR EN 10228-3 clasa 3

- control cu pulberi magnetice MT - 100% din suprafatd- conf. SR EN 10228-1 clasa 3

- duritate HB min. 240, max.300

- control dimensional final conform desen executie

- control vizual

- identificare cu nr. desen si serie in ordine cronologica (ex.: 3 841 319 074B /1....36)
- certificat 3.1/EN 10204 cu garantarea tuturor proprietatilor chimice, mecanice si
mentionarea perioadei de garantie; rapoarte de inspectie dimensionala, UT si MT;

11. Piulita M225x4 - 6 buc.

Conditii tehnice de executie:

- desen de executie U-15-400-413 (Anexa 1.22 la Caietul de sarcini, atasata)

- material 34CrNiMo6+QT/ W 1.6582

- cerinte compozitie chimics:
C:0,30-0,38%; Mn:0,5 - 0,8%; S:max 0,035% Ni: max. 1,3-1,7%
Si: max 0,4%; P: max 0,035%; Cr:1,3-1,7% Mo: 0,15 -0,3%

- incercdri mecanice (limita de curgere - min 540N/mm?, limita de rupere min. S40N/mm?,
alungirea A — min.14%, contractia Z [%], energia la rupere (3 probe) - min 45 Joule, proba
cu prelevare longitudinali

9111



Caiet de sarcini - Achizitie elemente forjat_g&entru turbjna HA1 PF1 (LN3)

12.

- tratament termic (calire - 860 °C mediu de ricire ulei, revenire - 610°C mediu de ricire aer)
- duritate HB min. 240, max.300

- control ultrasonic US - 100% din suprafati- conf. SR EN 10228-3 clasa 3

- control cu pulberi magnetice MT - 100% din suprafati- conf. SR EN 10228-1 clasa 3

- control dimensional final conform desen executie

- control vizual

- identificare cu nr. desen si serie in ordine cronologica (ex.: U-15-400-413 /1....6)
- certificat 3.1/EN 10204 cu garantarea tuturor proprietatilor chimice, mecanice si
mentionarea perioadei de garantie; rapoarte de inspectie dimensionala, UT si MT;

Bucsa (metalica) bolt furca ~ 6 buc.

Conditii tehnice de executie:

- desen de executie 3 841 320 262 (Anexa 1.7 la Caietul de sarcini, atasata)

- material 34MoCN15

- cerinte compozitie chimica:

C:0,3-0,38%; Mn:0,4 -0,7%; S: max 0,035% Ni: 1,4-1,7%
Si: max 0,4%; P: max 0,035%; Cr:1,4-1,7% Mo 0,15-0,30%

- incercdri mecanice (limita de curgere - min 590N/mm?, limita de rupere - 780-930 N/mm?,
alungirea A — min.9 %, contractia Z [%], energia la rupere (3 probe)- min 21 Joule, probj cu
prelevare longitudinala

- duritate HRC min.42

- control cu pulberi magnetice MT - 100% din suprafata conform SR EN 10228-1 clasa 3

- control dimensional final conform prevederilor din Nota de final Anexei 1 la caietul de sarcini nr.
1248321 -1 pag 16/16

- control vizual;

- identificare cu nr. desen si serie in ordine cronologica (ex.: 3 841 320 262 /1....6)

- certificat 3.1/EN 10204 cu garantarea tuturor proprietatilor chimice, mecanice si
mentionarea perioadei de garantie; rapoarte de inspectie dimensionala, UT si MT;
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CONDITH TEHNICE

1. Acoperire de conservare pentru transport
si depozitare cu unsoare anticoroziva.
Suprafata de acoperire ~ 0.5 m?. B

| 2. Filetul se va cupra, grosimea stratului
max. 0.01 mm (Suprafats ~ 0.14 m?),
3. Piesa se va controla:

—{ LToowo}-

Sy
/32 !

S
M225x4 ~6t~y

- ¢u pulberi magnetice,
conform EN 10228-1, ¢l. 3;
- ultrasonic, conform EN 10228-3, ¢l.3.

Section view A-A
Scale; 1:1

120°
7 B17

/ [r'*?"}
%) oy

\\.‘(//( __N>

\\r{‘

%

2 gauri M12 -6H

Anexa 1.22
Desen {J-15-400-413
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ANEXA 2

24 Alte inifi=tivefprotecte/programe asaclate cu sceastl achixitie de produse,
Nu sste cozul

2.5 Cadrul genaral af sectorulul tn core Autoritatea/entitates contractantd ¥ desfisoard activitates
Nu este cazy!

1.6  Factorl interasall ¢l rolid scostors
Principalii factori Interesatt ; S.H Portlte de Fler cu rol de productor de energle slectricd

Cop. 8 OESCRIEREA PRODUSELOR SOLICITATE

Listy produselor solidtate, Impreuns cu documentatia tehnics aferents (desena de exscutie 31 condiph
tehnice de executie) este prazentats in Anexa la prezentul Calat de sarcinl, Condiflle tetinice de exscutie
sunt incluse, duph caz, in desenaks de sxecutie §i canditlile tehnice prezentate pemtru fiecare plesi
companents In parte.

Piese de rezervd din lista stesstd Caletulu! de sarcini sa vor livre I stare finkth, cu sxcepila setulys de
buepl-buces da rezervi care se vor fivra tn stare de ebos, la cotele din desensle de executle gu axceptis

Stulyl 0o Duess care 32 yuor llvea o conformitate cu N ¢ finalu Anexeldl rzxnut | reini
{neg,16/48)
Executantul va elabors ¢ Include th documentatts tehnicl formularele pasapoartelor /bulstinele de
control, pentru testals executate cu sl fird prezents reprazentantlior beneficarulul, tn care se vor
consemna valortle obtinute In comparstle cu valorile solicitats prin Caletul de sarcint

Controlul dimensienal se va executs In conformitate cu desenul da axectifie §! tolsrangele lor. Formularele
te vor complets cu valerile datarminate tn timput mésuritariior,

Certificatele emise tn beza EN 20204 vor fi In limblle roménk {pentry cele emise fn Rambnia) sl englezt
{pentri cele emisa I striinktate).

3.1 Descrierea situatie! actusle Is nivelul Entithfil contractante
In stocut de siguranti al CHE Portile de Fiesl tn meest moment nu sunt plese 8¢ rezervd de acest fel, prin
prezents achirltie urmind ca stocul de siguranth s& fie complatst

3.2 Oblectivul general fa care contribule furnizeres produselor
Exploatares In sigurantd a capacttitliior de producere s energlel electrice farkd indisponibitizer! care congue
le plerderi enargatice malore .

3.3 Oblectivul spedfic la care contribuie furnizarea produselor
Ref stoculu! de sigucang® de piese de schimb pentru lucriri de mentensnia de nive! supericr Iz
turbingle hidraulice de 1z CHE Fortile de Fler|

3.4 Produsele solicitate 5l operatiuniie cu titiu accesoriu nocesar s fi reslizate

Plesele de rezervd pentru turbinele hidraulice de la CHE Portlle de Fler 1 care fac oblactit
& sarcinl vor fl executate (fabricate) de cantractant dupé propriile tehnolos!!
ce executle, ( €2 strictd & caracteristiclior tehniee sl condiiiilor tehnize de fabricatie ¢
contiol enumerate I prezentut Calet de sarcin!

prezeéntului Calet

W ey



$.4.1. Produse solicitate
Plase de rezervll psateu turbinels hidraulice de is CHE Porplie de Fler | conform Anexal I prezentut

| Colet de earcini

| 1, Canthate conform Anexa 1 la prezentul Caiet de sarcinl

| 2. Unitate de masurs set (buchti)

| 3. locde Kurare SH Portlie de Fler - Depozlt Portile de Fler |, localitates
Gura Vaii, jud. Mehsdinti

| 4. Tarmen de livrare solicitat 4 lunl de |a semnares contractului

5. Specificet tehnice / cerinte functionale  Conform: Caiet de sarcin!
minima/ Conditii tehnice minime de-
| fabricatie 5! control
| 6. Specificatii tehnice / ceringe funciionale ) NU

extinse ,
| 7. Durata minima garantie/termen de 48 tunl de Ia iivrare
valabliitate ==l

3A4.2 Disponibilitate
Se solicita ca disponibifitates produselor furmizate sa fie de 24/24h, 7/72lte.

3.5  Extensibilitata/Modernizare
Nu este cazul

354 Garantie

Produsele se fumizeszi, dupd caz, In stare finits sau ebos, In conformitate cu cerintele caietului de sarcini
Periosdn de garantie este de minim 48 luni ds (a itvrare.

Ofertantul trebuie si asigure incadrares In paramatril tehnic! specificati la cap.3 §i Anexa 1 la prezentul

Calet de sarcini.

2.5.2 Uwiare, ambalere, stichetare, transport sl asigurare pe dursta transportuiul
Livrares produselor se va face pe baza recepiel cu succes executats In fabrich sau in santier, dupi caz.
Piesele deinsertie vor filivrate smbalate, etichetate cu datele de Identificare, conservate pentru
deporitare de lung# durstd,

. Adresa de livare este: CHE Poriile de Fler | - Calea Timisoarel nr. 2, localitatea Gura V&R, judetiul
Mehedingi,
La livrare plesele de rezervE vor fi Insotite de documentele de calitste §i receptie emise in fabricd
enumerate in cap.5 al scestul caiet de sarelnl, de aviz de Insotire & mirfi gt facturd,
Piesele de rezens se vor oferts si factura pref/bucstd,

353 Operatiuni cu titlu accesoriu, Gack este cazul
Conform conditiilor tehnice de executle din documentatie de executie §' planurile de inspectll §i teste,

3.5.5.14 Instalere, puncre tn functiune, teatare
Nu este cazul

8-503-2 Instruires per sonaiviul pf:,tfut'jin._:,‘,H
Nu este cazu!




Beneficiarul 15 rezervd dreptul de o participa Iz orice alte teste In orice fazd de destigurare a hucrdril,
Executentul este pe deplin responsabll pentru lucririle executate.

Cap.3 RECEPTIA PRODUSELDR
Receptia Ia fabricaree produselor (FAT) se va efectus In fabrica fumizoare In Urma executiel cJ succes @
tuturor testelor 5i verificlritor din cadrul plenului de control de calitete, verificir st incercr s} Jucrlinil
avizet in praalsbll de beneficlar. Receptla propriu-ziss a produseior (SAT) se va efectua in santier, dupa
lvrare, ocazie cu care se pot intocmi Process verbale de receptie pe grupe de livrlr! (set de bucse, set de
organe de ssamblare, gamituri/etansirl, etc.). Acestea vor tnsoti facturile §i reprezintd, alsturi de
documentele de celltate, alementale care confirma indephinirea cerintelor solicitate.
La receptie executantul va pune s dispozitia benefidarulul urmitosrele documente:

Documentatla de executle.

Documantatia de calitate, incluzind inregistririle rezuitste In urma executiei testelor §i
vertfichrilor previzute In planulul de control de calitate, verificiri §i incerciri

w Daclaratie da conformitate.
Certificatul de gerantie,

Cap.6 MODAUTAT! S| CONDITI DE PLATA
Contractentul va emite facturl pentru produsele livrate. Piesele de rezervy se vor factura preg/bucatd.
Flecare facturl va evea mentionat numiicul cantractuli, datefe de emitere i de scadentd sle facturit
respective, Facturile vor fi trimise in original s adresa specificaté de Autoritatea/entitatea contractantd.
Se pot elabora Procese verbale de recaptie pe grupe de livedri (set de bucye, set de organe de asamblare,
gemnituri/etangdri). Acestes vor insofi facturile 5 reprezint4 elementele necesare res!izirll pidtl, mpraund
cu celelalte documsznte justificative specificeta le cap.S ol acestul calat da sarcinl,

Plitile In favoares Contractantulu! se vor efectua in termen de 30 de 2lle de la date inregistraril facturiior
fiscale In origine! 5 & tuturor documentelor justificative

7. CADRUL LEGAL CARE GUVERNEAZA RELATIA DINTRE ENTITATEA CONTRACTANTA §t CONTRACTANT
(INCLUS!V TN DOMENIILE MEDIULLY, SOCIAL $1 AL RELATHLOR DE MUNCA)
Ofertantu! devenit Contractant are obligajie de a respecte fn executsrea Contractulul un sistem de
managemant al celitégli conferm SR EN SO 9001:2015, atestats prin documentele de calitate ce stau la
L baze lucrarilor exacutate, clit sl respectarea candifitior de mediu conform SR EN IS0 14001 2015

Ofertantul devenit Contractant are ohligatle de 2 respects In exccutares Contractulul prevederile Legii
265/2005 privind protectin mediului Modificati 5 CUG195/2005, modificatd § completatd de
OUG114/2007, OUG 164/2008, Leges 70/2013, Lagea 117/2013, Legea 226/2013 i OUG nr. 16472008
Ofertantul devenit Contractant sre obtigatia de = respecta in executares Contractulul, obligatiile aplicabila
in domenky! mediului. socle! sl al muncll instituite prin dreprul Uniunil, prin dreptul national, prin acorduri
colective Sau prin dispozifiile internationals de drept In domesniul mediului, socia! st al muncil enumerate
n anexn X la Directive 2014/24.



8. MANAGEMENTUL/GESTIONAREA CONTRACTULUI §i ACTIVITATI DE RAPORTARE IN CADRUL
CONTRACTULUL

Prin responsabiiul de contract desemnot de Autoritatea/entitatea contractanth se asigurd managementul
Contractulul, ce include o components de management §i o components administrativll - de sdministrare
efectivd a Contractului - §i presupune coordonares continuk, monitorizarea g controlul tuturor
activitdtiiar ¢l rezultatelor reslizate de Contractant.

Pe parcursul derullirit Contractulul, Autoritatea/entitates contractantd participd prin reprezentantli
desemnagi la testele programate sd se efectueze In fabrick, In conformitate cu prevederile planulut de
control de calitate verifichri si incerciri, Beneficlanu! va mentions testele care vor fi executate in prezenta
repracentantiior sdi st are dreptul de a cere includerea in planui de teste a sitor teste §i ncerchr! pa csre
le conslders nacesare.

Beneficiarul 15i rezervi dreptul de 3 participe ls orice aite testa in orice fazd de desfisurare o hucririi,
Executantul este pe deplin responsabil pentru lucririle executate.



