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1. Date generale

Centrala hidroelectric Tarnita este o central¥ dis

barajulul de la lacul Tarnita, lac care

CHE Tarnlta este echipats cu dous

hidroagregate. Fiecare hidroagregat are o turbinX Francls
verticall, avind camer) spiral¥ metalick (tip FVm 23,5 -74) cuplat¥ cu un generator vertical

sincron (tip HVS 420/125 - 20), cu turatla de 300 ture/min.
Principalil parametr! al centralel hidroelectrice sunt:

- debitul instalat 65,4 m¥/s

- c#derea neta de calcu) 78 mcA;

- cddere neta maxima 81,4 mcA;

- puterea instalats 45 MW (2 x 22,5 MW);
= nr, ore medli de funcflonare 3062 ore/an;
Generator

Tip constructiv HVS 420/125- 20
Fabricant UCM Resita
Puterea nom. Sn 25500 KVA
Tenslune Nominala U=10.500 1 5% Vv
Curent Nominal Statoric 1.405A

Viteza de rot.nominals 300 rot/min
Factor de putere 09

Randamentul nominal 97,57%

Nr. de poli 20 buc

Curent de excitatie la sarcina nominala 532A

Tensiunea de excitatie la Inelele d
infasurarli de excitatle +120°C

2. Oblectul caletulu! de sarcin!

e contact la sarcina nominala sj la o temperatura a
220v

Efectuarea unor lucriri de reabilitare a rotorului HIDROGENERATOR NR.1 de fa C.H.E
TARNITA cu scopul verificsrii sl remedierli componentelor care au fiabilitatea cea mal
redus3, precum §l pentru nfoculrea pleselor de uzurs,

Achizitor ;
Beneficiar final :

Lucrarl necesare:

SSH Hidroserv prin Sectla Clu)
Hidroelectrica prin SH Clyj

| Nr.grt_ Activititi de efectuat

0BS.

punsa In alble imediat aval de piclorul
aste cuprins Intre localitatile Somesul Cald la cca 1,5km
amonte si Rosesti {la cca 2,5km in aval). Constructia centralel este de t
m) din beton armat. Accesul este aslgurat printr-un drum asfaltat de cc

Ip suprateran (51 m x 23
a. 0,8km pe malul stang.

— ——

_Qpllvltﬁﬂ de efectuat in centrala Tarnita ) .
1 Incarcare pe mijloc de transport si transportul rotorutul din CHE cu asistenta tehnica
TARNITA la fabrica executantulul din partea Hidroserv

(Inclusiv executle dispozitlv pentru rasturnare sJ transport) Clu)

F_ﬁvltat_t de efectuat in fabrica executantuluj N i
2 Demontarea de pe butucul rotoric a disculul de franare si a
ventilatorului

——



doua pentru flecare pol)

Nr.crt | Activityl de efectuat ST o oBs.
3 'Demontarea conexiunilor electrice lEa?url dintre bobinele polare si | B
legaturlle de amortizare) la cej 20 de poli.
4 | Masurare axa mediana rotor fata de flansa T T o
5 Demontare per-)e sI suruburi poli 20 polT_
6 Demontare poll sl numerotare pentru identificare 20 poli
7 __| Curatarea rotorului (coroana polara) i =
8 [Demontarea de pe poll 2 bobinelor, inclusiv ramele izolante aie ;;_,; : .
acestora
"9 [ Curaterea Tzolatial vechi de pe flecare spira {coale de cupru) a |20 poll, Punct
boblnelor polare stationar - verificare
beneficiar in fabrica
10 | Curatarea bobinelor pofare 20 poli )
11 | Curatarea mlezului de fier a flecarui EEI In parte 20 poll
12 | Relzolarea miezului de fler, pentru fiecare pol {unde este necesar) | 20 poli B
13 | Relzolarea completa a tuturor bobinelor cu materiale nol din clasa de 20 péll
lzolatle F .Polimerizarea hofatillor hol montate
14 Tels,tarea electrica a fiecarel bobine {inainte de montarea bobinej Pe |20 babine, Punct
:: varealiza cel putin Incercare cu tensiune de tinere a Jzolatiel ;t:':;rl:;iﬁaf::gg:r;
dintre spire pentru fiecare bobina,
Emitere buletin de masuratori de fabrica, teste
‘15 Confectionarea unor legaturi not intre bobine si a unor legaturi no) .
20 poll
| ale coliviel Intre pol _ :
16 Confectionarea rame electrolzolante st Impanari laterale nol ~ Pentru toti cel 20 de
poli
17 | Asamblares (presarea) bobinelor reizolate Impreuna cu ramele nol,
20 poll
pe flerul potutut i
18 | izolarea {impregnarea) polilor asamblatj 20 poli .
19 | Confectionarea de placiizolante sl izotatll sub selle de Impanare (cate 20 poll o o

bobine

20 | Executie suportl izolanti pentru consolidarea legaturllor dintre

19in partea de sus s
19 in partea de Jos

polara

21 | Confectionare suporti izofant] de prindere legaturl rotor pe coroana

22 | Relolarea barelor de alimentare a 2ducatorilor de curent

23 | Verificarea mecanica, vizuala si electrica pentru fiecare pol, cu

astfel:
-Masurarea rezlstentel de hzolatle fata de masa a poluluj;
-Incercarea cu tensiuna de tinere a izolatlel dintre spire pentru
fiecare pol;

Emitere buletine de Mmasuratori de fabrica,

Cu pene de blocaj lungi - pe toata Inaltimes polului) ,

reallzarea cel putin a urmatoarelor masuratori electrice In fabrica

-incercarea cu tenslune de tinere a Izolatiel fata de masa polului

24 | Montarea polilor pe coroana polara, cu respectarea concentricitatil
de Ia arbore la suprafata exterioara a polilor, a axei medianei - fixarea
polilor cu suruburi si pene de bloca] noi {se vor Inlocul penele scurte

20 bobine. Punct
stationar - participare
beneficiar in fabrica la
teste

20 poli

Infoculrea tuturor _Iegatuf_ilor de amortizare cu legaturi nol




Irir-.gt Activitati de efectuat OBS.
™26 Montarea discului de franare si a ventilatorului pe butucul rotoric
27 | Realizarea conexiunilor electrice, cu reizolarea tuturor pieselor de
| legatura

28 | Incercarile electrice ale bobinajului si efectuarea legaturilor,
inaintea introducerii rotorului in stator, cel putin a urmatoarelor
marimi astfel:

-Masurarea rezistentei de izolatie fata de masa a polului;
-incercarea cu tensiune de tinere a izolatiei dintre spire pentruy 20 poli
fiecare pol;

-incercarea cu tensiune de tinere a izolatiei fata de masa polului.
Emiterea buletinelor de masuratori, cu incadrare in valorile

normativelor IEC

29 | Transportarea rotorului de la fabrica executantului la CHE Tarnita
Activitdti de efectuat in centrala Tarnita

30 | Executarea de probe functionale st probe electrice nedistructive fa | Rotor in ansamblu
infasurarea rotorica dupd uscarea hidrogeneratorului. Emitere | Pot fi efectuate de
buletine de masuratori finale in baza carora va incepe perioada de | Hidroserv Cluj
garantie,

20 poli

3. Receptia serviciilor

Serviciile de reabilitare rotor hidrogenerator nr.1 CHE Tarnita se vor receptiona dupa finalizarea
montajului polilor rotorici, efectuarea probelor si incercarilor electrice si emiterea buletinelor
de verificare.

4. Continut Oferta:

- Descriere lucrarilor

- Durata totala servicii prestate care nu va depasi 7 luni de la incheierea contractului

- Garantie ofertata corelata cu garantia acordata de SSH Hidroserv pentru lucrare —minim
24 de luni de la PIF, dar nu mai mult de 30 luni de la livrarea rotorului.
- Valoare servicii

5. Conditii de calitate si mediu

Prestatorul va prezenta certificate de conformitate, calitate si garantie pentru materialele si
piesele furnizate (daca e cazul).

Personalul executant va fi instruit in domeniul SSM conform legislatiei in vigoare (11G, LM,
periodic) si va avea specificats aptitudinea de muncj in fisa de aptitudine.

Prestatorul va asigura echipamentul individual de protectie pentru personalul propriu
corespunzator riscurilor pe care le implica derularea lucririi, echipament care respecti cerintele
minime de securitate si sinitate in muncs.




